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Agrosit OneCoat

1K korroziovedo egyrétegi festék

Termék leiras
Kotéanyag / active pigment

Tulajdonsagok

Jellemz6 tulajdonsagok
Szin

Csomagolasi egység

Avenarius

A
gro am Bau.

Termék attekintés

Egykomponens(, oldoszeres, korroziovedd pigmentet is tartalmazoé egyrétegl matt festék
Alkid gyanta és cink foszfat

Kl-és beltéri acélszerkezetek korrozivédelmére alkalmas nem agressziv igénybevétel esetén;
horganyzott fellletre nem javasolt.

Gyorsan szarado egy vagy tobb rétegli bevonat, amely kiilon alapozé nélkil hasznalhato.
RAL szinkddok szerint.
25 kg

Tarolas Eredeti gyari kiszerelési egységben, szaraz és hlvos helyen 12 hénapig tarolhaté.
Technikai adatok
Kiad6ssag e Elméleti: 0,16 kg/m2/ 60 pym szaraz bevonat = 7 m? kg / 60 um.

Javasolt rétegvastagsag
Siiriiség
Nem ill6 anyagtartalom

Lobbanas pont

Szaradas

Fényességi fokozat
vOC
Higito

Kémiai
Idéjaras
H6

60 pm szaraz, ami megfelel 110 pm nedves rétegvastagsagnak
Airless szérassal 120 uym szaraz réteg egyszeri szorassal elérhetd.

Ca. 1,45 kg/l.

e m/m tdmeg%: 71 %.
o v/v térfogatos%: ca. 55 % (DIN 53219).

25°C.
DIN 53150 szerint, 60 um rétegvastagsag esetén 23°C-on:
e 1. fokozat ( porszaraz): 20 perc

e 4. fokozat ( érintésre szaraz): 60 perc.
e 6. fokozat ( atszaradt): 120 perc

Matt.
Biztonsagi adatlap szerint.
Verdiinnung 202, 500

Ellenalléképesség

Vizes igénybevételnek rovid ideig ellenallo.
Jo id6jaras allésag.

80°C szaraz meleg.
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Felhasznalas

Feliilet el6készités e Vas, acél:
A felllet zsir, olaj és egyéb szennyezddésektsl mentes legyen.
Szemcseszoras Sa 2 tisztasagi fokozatig (EN ISO 8501-1), vagy kézi rozsdatlanitas St 3-ra.

Keverés Felhasznalas elétt jol fel kell keverni ( lehetdség szerint gépi keverés).

Nem javasolt+5°C alatt, és 80 % relative nedvesség folétt, a festendd felllet hémérséklete 3°C-kal
haladja meg a harmatpontot.

o Ecset.

e Henger.

e Airless széras ( nyomas 150 bar, favéka 0,35 mm).

Airless szérassal érhet6 el a legrévidebb szaradasi id6.

Felhasznalasi koriilmények A felujitandé feluletet meg kell csiszolni, és meg kell tisztitani. Kétség esetén proba feliilet festése
javasolt. Részleges javitas esetén a szin ellenérizése javasolt felhasznalas el6tt.

Higitas Verdinnung 202 , 500

Kémiai torvényi szabalyozas

Hulladék kezelés | A festék maradvany és csomagold anyaga veszélyes hulladékként kezelendd, a haztartasi szemétbe
nem dobhato. Vizvezeték rendszerbe, fldbe ne kerdljon.
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This technical information has been compiled based on state-of-the-art technology and on our experience. Due to the many different substrates and conditions of objects, we cannot be held liable
for the content of our technical information. The information therefore does not release the buyer / user from his responsibility to professionally test our materials for suitability for the envisaged
application under the specific conditions of the object. The release of a revised version / new PDF version shall render this data sheet invalid.

Technical advice
This data sheet cannot address all substrates found in practice and their treatment in terms of applying this product.
Our technical advisers will gladly assist you with additional detailed and specific information you might need.
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