Agropox Primer

Epoxi-gyanta alapu korréziégatlé alapozé

TERMEK ATTEKINTES

Termék leiras:

Kiilonleges tulajdonsagok:

Alkalmazasi teriilet:

Ellenallé képesség:
Kemikaliak:

Mechanikai:
Hémérséklet:

Szin:

Epoxi-gyanta alapu, cinkfoszfat tartalmu vastagrétegi alapozo.

Olom és kromat mentes. Atvonhaté 2K epoxi, és 2K PUR termékekkel,
pl. Agropur MG, Agropox 245, Agropox 250 EG, Avertol Epotar termékekkel.

A korroziévédelem szinte minden teriletén, ipari kérnyezetben, kil- és beltéren
egyarant alkalmazhato, kivalé mindségi alapozo festék.

Horganyzott felliletek alapozasara is javasolt termék.

Ipari kérnyezetben fist, séoldatok, hig savak és lugok oldatai, néhany
oldészer. Nem alkalmas folyamatos vizzel valo érintkezés esetén.

Ellenallo, kemény
Szaraz meleg esetén 100 °C-ig ( révid idére 150 °C-ig )
Nedves meleg esetén 60 °C-ig

Vilagos szirke

TECHNIKAI ADATOK

Keverési arany:

Pot life:

Siiriiség:

Nem ill6 anyag tartalom :

Lobbanaspont

Javasolt rétegvastagsag:

Rétegek szama:

Kiadéssag:

Szaradas:

5 sulyrész A
1 sulyrész B

10C-on: kb. 12 6ra,
15C-on: kb. 8 ¢dra,
20TC-on: kb.. 5 éra.

1,60 kg/ltr
62 viv% ( DIN 53219)

A komponens : 23 °C
B komponens: 25 °C
Keverék: 24 °C

80 um szaraz film vastagsag ( 125 ym nedves réteg )
1-2

elméleti 80 pm szaraz réteg esetén...........cccceevviiiniie e, 0,22 kg/m?

80 uym szaraz rétegvastagséag, 23 °C



Higito:

1. fokozat: 1 déra ( porszaraz)
4. fokozat: 6,5 d6ra ( fogasbiztos )
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FELHASZNALASI JAVASLATOK

Feliilet elokészités:

Réteg felépités:

Felhasznalas:

Atfesthetdségi ido:

Régi bevonatok atfestése:

Eszkozok tisztitasa:

Szemcseszoras Sa 2 V. tisztasagi fokozatra. A felllet nedvességtél,
olajos, zsiros és egyéb szennyezddéstél mentes legyen.

1-2x AGROPOX PRIMER
Javasolt atvonok:

AGROPOX 245, AGROPOX 250 EG, AGROPOX 10 EG, AGROSIT SB,
AVERTOL EPOTAR-types és AGROPUR MG.

Tartds vizzel valo érintkezés, vagy erds kondenzviz esetén AGRO- ZINC
SW alapozé javasolt.

Az , A” és ,B” komponenst a megadott aranyban keverégéppel homogénre
kell keverni. Annyi anyagot kell bekeverni, amennyi a fazékidén belll (pot
life) felhasznalasra kerdil.

Ecsettel, hengerrel vagy airless szérassal — 160-200 bar,favéka 0,38-0,48 mm —
egyarant felhordhato.

A feldolgozas kortlményei:
légnedvesseég.
Higitas:max.3% ecsetelés, és max. 5% szoéras
esetén.

+5°C, és max. 80 % relativ

Az alapozo rétegek és a kdzbensé, ill.fedd rétegek kozott legalabb 12
Ora, de max. 6 hénap.

Csiszolast vagy szemcseszorast kovetéen festhetd at.
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Tarolas:

Koérnyezetvédelmi és
biztonsagi eléirasok:

Eredeti bontatlan gyari csomagolasban hiivés helyen 2 évig tarolhato

A termék Biztonsagi Adatlapja szerint.

Avenarius-Agro GmbH

A-4600 Wels
Industriestralte 51

Phone (07242) 489-0

Fax (07242) 489-5700

Internet: http://www.avenarius-agro.at
Email: office@avenarius-agro.at

MAGYARORSZAGI FORGALMAZAS:

Calsom Color Kft.
1151.Budapest

Bogancs u.4.

www.calsom.hu

info@calsom.hu

Tel.:  0036-1-240-5008
Mobil:  0036-20-9553894


http://www.avenarius-agro.at/
mailto:office@avenarius-agro.at
http://www.calsom.hu/
mailto:info@calsom.hu

